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= Instrukcje napraw, schematy, DTR -
|- Deutz Instrukcje warsztatowe Deutz
s 912 Workshop F3L912 F4L912
F5L912 F6L912

Cena 300,00 zt

Opis produktu

Instrukcje warsztatowe Deutz 912 Workshop
F3L912
F41912
F5L912
FOL912
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Technische Daten
Specification data
Caractéristiques techniques
Datos técnicos

Werkstatthandbuch 1011 F

F2-4L1011F BF4L 1011 F F3-4M1011F BF4M 1011 F
F2L = 167
FaL = 208 F3M = 200
FAL = 250 257 FAM = 243 249
F2L = 1366
F3L = 2049 F3M = 2184
FAL = 2732 2732 FAM = 2912 2912
91
105 112
auf Schwungrad gesehen links
When facing flywheel counter-clockwise
Vu sur volant & gauche
Mirandose sobre el volante a izquierdas
3300 3000 3000 2800
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Bauteile instand setzen Zylinderkurbelgehause

Repair of components Crankcase with integrated cylinder liners

Mise en état des composants Bloc moteur

Reparacion de componentes Bloque de cilindros
Werkstatthandbuch 1011 F Deutsch

Regelstange und Filhrungsbuchsen

17. Zylinderstift austreiben.

18. Regelstange mit Feder herausnehmen.

19. VerschluBdeckel aushauen.

20. Rohr mit einem Bohrer @ 5,5 mm einseitig
durchbohren.

Hinweis: Nach dem Bohren ist das Kurbelge-
hause griindlich zu reinigen.
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Bauteile instand setzen
Repair of components

Mise en état des composants

Reparacidn de componentes

Zylinderkurbelgehause

Crankcase with integrated cylinder liners

Bloc moteur
Bloque de cilindros

Werkstatthandbuch 1011 F

45-3.11
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Nockenwellenlagerbuchsen

9. Innenmefgerat auf 54 mm einstellen.

10. Schema zum Vermessen der Lagerbuchsen
an den Punkten 1 und 2 in der Ebene "a” und
b,

11. Lagerbuchsen messen, gaf. auswechseln.
Nockenwellenlagerbuchse

Innendurchmesser: 54005 mm
VerschleiBgrenze: 54,080 mm

12. Lagerbuchsen ausbauen.
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Zylinderkurbelgehause Bauteile instand setzen
Crankcase with integrated cylinder liners Repair of components
Bloc moteur Mise en état des composants
Bloque de cilindros Reparacion de componentes

Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

Handelsiibliche Werkzeuge:
Schraubendrehereinsatz 812
InnenmeBgerat

Spezialwerkzeuge:

Maontagewerkzeug fir

Regelstangenbuchse 110 140
Montagewerkzeug fir

Nockenwellenbuchse 143 820
Ausziehwerkzeug fiir Rohr 150 140
Mantagedorn fir Rohr 150 150

1. Kurbelgehduse reinigen und auf Beschidi-
gung sichtpriifen.

Hinweis: Vor der Messung sind die Kurbelwel-
lenlagerdeckel nach Anziehvorschrift

festzudrehen.
Anziehvorschrift:
Vorspannwert 50 Nm
Machspannwinkel 1. Stufe 60°
2. Stufe 45°

2. InnenmeBgerdt auf 91 mm einstellen.

3. Zylinder messen-

Zylinderbohrung: 91 * %% mm
Verschleilgrenze: 911 mm
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Einspritzpumpe Priifen und Einstellen

Injection pump Checking and adjusting
anﬂe d'injection Contrdle et réglage
Bomba de inyeccion Verificacion y ajustes
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

Handelsiibliches Werkzeug:
Einspritzpumpenpriifgerat 8006

Spezialwerkzeun:
Spezialschlissel fir Einspritzleitung __ 110 490

Bei Einspritzpumpen mit Teile-Nr. 0417 9573
und 0417 9981 (mit Gleichdruckventil) ist fol-
gende Prifung nicht mdglich.

Die Einspritzpumpe wird am Motor auf Dicht-
heit des Druckventils und Pumpenelementes
geprift. Voraussetzung fir die Priifung ist ein-
wandfreie Kraftstoffversorgung und keine Luft
im Kraftstoffsystem.

Einspritzleitungen sind abgebaut. E‘E’r

1. Einspritzpumpenprifgerdt am Druckventil-
halter anschliefen.

95-2.20

2. Kurbelwelle Ober die Keilriemenscheibe
durchdrehen, dabei das Prifgerat an dem
VerschluBstopfen entliften.

3. Kurbelwelle durchdrehen, bis das Druck-
ventil mit einem Druck von 150 bar beauf-
schlagt ist. Der Druck darf in einer Minute
um 10 bar abfallen.

2.00.09 © 2001 /0297 9765
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Werkstaithandbuch 1011 F

Kurbelwellenstellung

Motor bis zum Erreichen der Ventiliiber-
schneidung am Zyl. Nr. 1 durchdrehen.

Kurbelwellen

stellung

2

Motor um eine volle Umdrehung (360°)

weiterdrehen.

nicht einstellbar ——
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English

Crankshaft position

Turn engine until valves of cylinder
No. 1 averlap.

Not ready for adjustment.

Crankshaft position 2:

Turn engine further by one complete
revolution (360°).

Ready for adjustment.

Ponizsze zdjecia sg przyktadowe, pochodzg z
losowych instrukcji napraw, po optaceniu
zamowienia klient otrzymuje instrukcje do
wybranego silnika lub grupy silnikéw.

wygenerowano w programie shopGold



Instrukcje warsztatowe Deutz 912 Workshop
manual

F3L912
FAL912
F5L912
F6L912

Format elektroniczny PDF
Jezyk: Angielski, Niemiecki

Kontakt: tel. 696 915 311

Poszukujesz instrukcji napraw i nie mozesz
znalez¢ jej na naszym sklepie? Napisz do nas
maila podajgc w nim marke i model maszyny a
takze rok produkcji.

motodiagnostyka2010@gmail.com

facebook.com/servicemanualspdf
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