Dane aktualne na dzien: 30-09-2026 12:12

Link do produktu: https://www.specdiag.pl/komatsu-pw95r-2-instrukcje-warsztatowe-serwisowe-ksiazki-napraw-i-serwisowania-
schematy-instalacji-instrukcja-warsztatowa-pw95r-2-p-1944.html

B Komatsu PW95R-2 - Instrukcje

e warsztatowe - serwisowe ksigzki

g napraw i serwisowania - schematy
instalacji - instrukcja warsztatowa

PW95R-2

Cena 350,00 zt

Opis produktu

Dokumentacje warsztatowe - instrukcje napraw - ksigzki serwisowe -
schematy instalacji

Komatsu PW95R-2

Shop Manual - instrukcje napraw - DTR

Instrukcje napraw - schematy instalacji
hydraulicznej i elektrycznej
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Hamulce

1. Tulgja

2. Drazek sterujacy hamulca
postojowego

3. Zawor odpowistrzajacy

4. DZwignia hamulca
postojowsgo

5. Krzywka sterujaca
hamulcem postojowym

—

=R R

Tarcza hamulcowa
Thok

. Sprezyna

. Tarcza dociskowa
. Tarcza posrednia
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1. Grupa wariantow dostawy

2. Tryb pracy zaworu
elektromagnetycznego Y1

3. Zawoar regulacji wydajnosci

REZD4330

Port L1 - Do kolnierza wiotowego (port suwaka)
PortB - Do zaworu sterujgcego tyZka (port P)
Port X2 - Z zaworu sterujgcego tyzki

(port LS)
Port L - Do zbiomika oleju hydraulicznego
Port 5 - Do zbiomika oleju hydraulicznego
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TESTOWANIE | REGULACJA ZAWORU ODCIAZAJACEGO

* Warunki testowania:
+  Silnik: wytaczony, ale w temperaturze robocze|.

»  QOlej hydrauliczny: 45-55 *C.
+  Maszyna: osprzet przedni na ziemi, hamulec

postojowy zaciagniety, wysiegnik | ramig
catkowicie wysuniete.

+  Tryb pracy: Moc

1 - Odkacz waz (1) od przewodu czujnika obcigzenia.
Zamontuj tréjnik | ponownie podiacz waz (1).

2 - Wyjmij zatyczke (2} | zamontu] adapter cisnieniowy (Max1).

3 - Podtacz manometr ES do adaptera.

4 - Uruchom silnik | doprowadz go do predkosci
obrotowe] 1050+50 obr./min, a nastepnie, bez
wykonywania jakichkolwiek ruchdw (dzwignia w
pozycji neutralne]), odczytaj
cisnienie AP.

Wartos€ normalna: 2111 bar
*  Jesl wartosc AP nie miesci sig w granicach,
nalezy wyregulowac zawdr cdcigZajgey (3).

RETOTREY
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SPRAWDZANIE DZIALANIA ZAWORU ODCIAZAJACEGO

+  Warunki testowe:

«  Silnik: wytaczony, ale w temperaturze roboczej.

- Niska predkosé obrotowa na biegu jatowym: w dopusz

+  Olgj hydrauliczny: 45-55 °C.

+  Maszyna: w stanie zapewniajacym
bezpieczenstwo, z wigczonym hamulcem
postojowym.

+  D&wignia zaworu sterujacego w pozycji neutralnej.

1 - Odtacz waz (1) od przewodu Load Sensing.
Zamontyj trojnik (2) | ponownie podtacz waz (1).

2 - Podigczy¢ do trojnika (2) przytacze cisnieniowe oraz
manometr E1 (60 bar).

3 - Podigczyc manometr E1 (60 bar) do tylnego
przytacza cisnieniowego zaworu sterujgcego (3).

4 - Uruchom silnik na niskich obrotach biegu jatowego i
bez poruszania pojazdem sprawdz cignienie na obu
manometrach.

* Wskaznik cignienia (P) zaworu
regulacyjnego: 2743 bar

* Wskaznik cignienia normalnego w przewodzie
Load Sensing (PLS): 622 bar
(Wartose ta wynika z wphywu cisnienia
zwrotnego wystepujacego w obwodzie uktadu
kierowniczego).

* W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek

odchyler nie stqqn?ﬂq_i]ne problemu, pod
warunkiem ze réznica 2111 bar

miedzy dwoma odczytami.

5 - Jesli réZnica miedzy dwoma odczytami jest wicksza niz
21%1 bar, nalezy wytaczyd silnik | uwoelnic cisnienie
resztkowe.

6 - Dokfadnie wyczysc zawdr (4) | zamontuj go ponownie.
e Zawor 20 Nm

T - Jesli pomimo wyczyszczenia zaworu (4) wartosc 2111
bar nadal nie miesci sie w granicach tolerancji, nalezy
zamontowad nowy Zawor.
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TESTOWANIE | REGULACJA TESTOWANIE | USTAWIANIE CISNIENIA W UKL ADZIE
KIEROWNICZYM

TESTOWANIE | USTAWIANIE CISNIENIA W UKLADZIE KIEROWNICZYM

*  Warunki testu:
+  Silnik: temperatura robocza
+  (Olej hydrauliczny: 55 — 60 °C

Testowanie

1 - Podtaczy¢ manometr E2 (250 bar) do zigcza
cisnieniowego (1) zawoeru sterujacego koparki.

2 - Uruchom silnik i ustaw go na obroty biegu jatowego
wynoszace 1500£50 obr./min, a nastepnie wykonaj
petny skok kierownicy.

3 -Weiskajac kierownice do oporu, sprawdz cisnienie.
* Mormalne cisnienie: 17547 bar

4 - Prosze sprawdzi¢ rowniez drugi kierunek skretu.

Ustawienie

Jesli cisnienie nie miesci sie w dopuszezalnym zakresie,
nalezy dokonac regulacji, oddziatujac na gomy zawar (3)
zespotu kierowniczego.

1 - Wyjmij zatyczke (4).
2 -Wiozyc klucz 4 mm i poluzowac Srube (5).

3 - Wyregulowac cisnienie za pomocg Sruby (E).

- Aby ZWIEKSZYC ciénienie, nalezy obracaé w
kierunku ZGODNYM Z RUCHEM WSKAZOWEK
ZEGARA.

- Aby ZMNIEJSZYC ciénienie, nalezy obrécic w
kierunku PRZECIWNYM do ruchu wskazdwek
zegara.

4 -Wytacz silnik, zablokuj srube regulacyjna (B) za
pomoca Sruby mocujgce] (5).

5 - Zamontowad ponownie zatyczke (4), sprawdzajac,
czy uszezelka (7) znajduje sie na swoim migjscu.
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1. Demontaz zespotu sitownika kierownicy

1 - Poluzowac nakretke zabezpieczajaca (1) preta
prowadzacego (2) o kilka obrotow, az znajdzie sie
ona nad korcem kotka gwintowanego.

Uderzaj mtotkiem w nakretke (1), aby odigczyc pret
prowadzacy (2) od cbudowy kretlika (3).

* Nie uderzaj w koniec kotka gwintowanego.

* Jest to czynnose niszczaca nakretke.

2 - Zdejmij ogniwo preta prowadzacego (4), odkrecajac
nakretke (5) odpowiednim kluczem, a nastepnie
sprawdz jego stan.

3 - Odkre¢ sruby mocujace (6) cylindra, a nastepnie
wyjmij cylinder (7) z obudowy, w razie potrzeby
uZywajac gumowego miotka.

* Malezy zdemontowad wylacznie te czesci, kidre
wymagaja remontu iflub wymiany.

4 - Odigezyc giowice cylindra (8) od korpusu cylindra (10).
Wyjac glowice cylindra | tloczyske (%) z korpusu
cylindra.

5- Prosze zdjad wszystkie uszczelki | pierscienie
uszczelnigjace (11) zardwno z glowicy cylindrow, jak i
z thoczyska.
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Przekiadnia planetarna — przegub
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DEMONTAZ | MONTAZ 0s
PRZEDNL

12 - Odkrec i wyjmij Sruby mocujace (14) z gérmego (15) i
dolnego (16) sworznia.
Przed wyjeciem sworzni zwrotnicy nalezy
przymocowac obudowe zwrotnicy za pomocd
paska lub liny do wciagnika lub innego
urzadzenia podtrzymujacego.

13 - Wyjmij sworznie (15} i (16).

14 - Zdejmi] cbudowe przegubu (17) z belki osiowe| oraz
Z krétkiego watu (18) przegubu krzyZowego.

15 - Umiesc obudowe przegubu (17) na ptaskigj
powierzchni | wyjmij pierscien uszczelniajacy (19) za
pomoca dzwigni.
+ Jest to czynnosc powodujaca uszkodzenie pierscienia
16 - Obroc obudowe przegubu (17) 1 wyjmij tuleje (20} za
pomoca Srubokreta | miotka.
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DEMONTAZ | MONTAZ SKRZYNIA
BIEGOW

21 - Zdemontowac regulator przephywu (227).

22 - Wyjmij sprezyne (228).
* WhZ nowa sprezyne.

23 - Wyjmij thok regulatora przephywu (229).
24 - Zdejmij nasadke (230).

Tylko w razie potrzeby
25 - Zdejmij pierscien osadczy (231).
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Powyzsze zdjecia pochodza z losowych
instrukcji napraw do maszyn budowlanych
marki Komatsu.

Po zakupie otrzymajg Panstwo dokumentacje do
wtasciwego wybranego modelu maszyny.

Format PDF
Jezyk polski.

Kontakt tel: 696 915 311
dtrpdf@gmail.com
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Szukasz instrukcji napraw, schematéw lub DTR do innego modelu? Zadzwoh lub napisz do nas.

W ofercie posiadamy dokumentacje serwisowe
do wiekszosci modeli maszyn budowlanych i
rolniczych.

Potrzebujesz dokumentacje do innej maszyn
zadzwon do nas.

Pytania? Watpliwosci? Dzwon Tel. 696 915 311

Oferujemy takze:
Zeszyty Szkoleniowe, instrukcje napraw, instrukcje serwisowe, DTR, instrukcje dla operatora, katalogi czesci, schematy i
diagramy instalacji, Ksigzki serwisowe, Ksigzki napraw, service manual, shop manual, operation manual, troubleshooting,
diagrams, programy i interfejsy do diagnostyki komputerowej, skanery, testery, laptopy diagnostyczne.
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