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Link do produktu: https://www.specdiag.pl/manitou-mlt-mlt-x-warsztatowe-instrukcje-napraw-schematy-instalacji-dtr-service-
manual-ksiazki-serwisowe-dokumentacja-serwisowo-naprawcza-p-1909.html

= Manitou MLT - MLT-X - warsztatowe

: instrukcje napraw, schematy
=== instalacji, DTR - SERVICE MANUAL -

Ksigzki serwisowe - dokumentacja
Serwisowo naprawcza

Cena 450,00 zt

Dostepnos¢ Dostepny

Opis produktu

Manitou MLT oraz MLT-X - SERVICE MANUAL - warsztatowe instrukcje napraw, schematy
instalacji, instrukcje serwisowe, procedury naprawcze, ksigzki serwisowe.

INSTRUKCJA NAPRAWY

MLT 635 130 KM D ST4 S2
MLT 733 105/115 D ST4 S2/S3
MLT 733 105/115 D ST4 S2/S3 TRACT
MLT 733 105/115 D ST4 S2/S3 TRACT LSU
MLT 737 130 KM D ST4 S2
MLT 635 140 V PLUS D ST4 S2
MLT 741 140 V PLUS D ST4 S2 MLT 940
140 V PLUS D ST4 S2
MLT-X 737 130 PS D ST3AS1
MLT-X 741 140 V PLUS D ST3A S1
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Instrukcje serwisowe zawiera;a:
Demontaz i montaz
Testy i regulacje
Rozwigzywanie probleméw
Dziatanie systemoéw
Specyfikacje momentu obrotowego Nm
Instrukcje montazu i demontazu podzespotéw
Tabele cisnien roboczych oraz wartosci referencyjne
Punkty pomiarowe i procedury diagnostyczne
Dane regulacyjne i serwisowe producenta
Ustawienia
Schematy hydrauliki i elektryki
Instrukcje napraw i serwisowania

Tabele z kodami btedéw

Informacje odnosnie ptynéw eksploatacyjnych takie jak pojemnosci i klasy olejéw, czynnikéw chtodniczych, itp.

i wiele innych informacji niezbednych przy naprawach i serwisowaniu maszyny
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MANITOU

INSTRUKCJA NAPRAWY MANUEL
DE REPARATION
REPARATURANLEITUNG MANUAL
DE REPARACION MANUALE
RIPARAZIONE

bazy mnj:' ~dokumentu
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- Zdemontowat¢ odpowiedni blok hydrauliczny wewnatrz wysiegnika (pozycja 1, rys. K). Rys K

- Pociggnaé za blok hydrauliczny (pozycja 1, rys. L), aby umozliwic odigczenie wezy
zasilajgcych osprzet lub mechanizm przechylania.

A Sprawdz, czy elementy sznurow podazajg za wezami.

UWAGA: Aby utatwic odkrecanie 1 dokrecanie wezy, nalezy umiesci¢ klocka (pozycja
2, rys. L) miedzy blokiem hydraulicznym a prowadnica weZa, a
nastepnie przytrzymaé zespol za pomoca zacisku (pozycja 3, rys. L).

- Zaznacz poloZenie wezy.

- Odigcz weze przeznaczone do wymiany i zdejmij je, sprawdzajac, czy kawalek sznurka
podaza za wezem.

MONTAZ

- Przygotowad nowe przewody.
Przeniest oznaczenia i polgczyt je za pomoca nowych plastikowyeh opasek
(pozycja 1, rys. M), a nastepnie ponownie zatozyé kawatki sznurka.

- Rozpocznij penowne zakladanie wezy na miejsce.

- Wsun weze do tulei (pozycja 1, rys. N) w dolnej czesc wysiegnika, korzystajac ze
sznurkow | prowadzac je od tylu wysiegnika.

UWAGA: Malezy sprawdzi¢, czy plastikowe opaski nie zaczepiajg sie o krawedz tulei.

- Podiacz weze (pozycja 1, rys. 0) do bloku hydraulicznego, zdejmij zacisk (pozycja 2) i Rys. L1
wspomik (pozygja 3, rys. 0).

g Weze nie mogg sie skrecac podczas dokrecania ich do ziaczek.
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MONTAZ

RYSUMEK 22: Umiest dolng czest narzedzia T3A (patrz rysunek
T3, sir_ 45) oraz blok oporowy loZzyska zewnetrznego (8) pod prasa.

RYSUMEK 19: Nasmarowac tuleje (18) oraz gniazdo obudowy
uktadu kierowniczego (3).

Zamontowat tuleje (18) za pomocg narzedzia T1 (patrz rysunek T1,
sir. 44).

L: - = - — Lar
RYSUMNEK 23: Masmarowac gniazda foZysk | umiescic piaste (7)
na narzedziu T3A (patrz rysunek T3, str. 45); ustawic blok oporowy
tozyska wewnetr=nego (15).

RYSUNEK 20: Nasmarowaé zewnetrzng powierzchnie pierscienia UWAGA:

uszczelniajgcego Sprawdz, czy blok oporowy jest prawidlowo ustawiony.
(17) oraz pierscien centrujacy (16); nalezy je osadzic w gniezdzie
za pomoca narzedzia T2 (patrz rysunek T2, str. 44).

o P : A
RYSUMEK 24: Ustaw gomag czest narzedzia T3B (patrz rysunek T3,
str. 45) i weisnij blokady osiowe do piasty (7) do oporu.

RYSUMEK 21: Zaldz obudowe ukladu kierowniczego (3) na przegub
krzyZzowy (19) i zamontuj sworznie przegubowe.

Szczegolowe informacje dotyczgee montazu sworzni znajdujs sie w
sekcji KOMPLETNA OBUDOWA UKEADU KIEROWNICZEGO
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DEMONTAZ

UWAGA:

Pierscienie uszczelniajace nalezy wymieniaé przy kazdym
demontazu urzadzenia.

RYSUNEK 12: Zanotowac kolejnosc montazu oraz ac:zy:". i
usunat znak tlhoka ujemnego z danej pozycii.

-

F -

RYSUNEK 13: Powoli wprowadzi¢ sprezone powielrze o niskim
cignieniu przez element laczacy hamulca ujemnego w celu wyjecia
tioka (3).

A UWAGA

Przytrzymaj tiok (3), poniewaz moZe on Fostac nagle wyrzucony i
ulegnie uszkod=zeniu.

RYSUMNEK 14: Zdejmij tarcze hamulcowe (14) i (15), odnotowujgc
kierunek montaiu.

UWAGA:
Jesli tarcze nie maja byc wymieniane, nalezy unikac zmiany ich
polozenia.

RYSUMNEK 15: Zdejmij tarcze hamulcowe (16) | podkiadki (24),
odnotowujac kierunek montazu.

B UWAGA:
Jesli dyski nie maja byé wymieniane, nalezy unikac zmiany ich
poloZzenia.
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1019355106

Zawor nadmiarowy oleju
silnikowego — demontaz i
montaz

(Zespot wywazajacy wylacznie dla
silnikéw 1104)

Procedura usuwania
Rozpocznij od:

a. Zdemontowac miske olejows silnika. Prosze zapoznac sie z
niniejsza instrukcja demontazu | montazu, rozdzial ,Miska
olejowa silnika — demontaZ i montaz™.

UWAGA

Wszystkie czesci nalezy utrzymywat w czystosci, wolne od zanieczyszczen.

Zanie cz:.rszczema moga, powodowac szybkie zuzycie i skrécic
zywotnost elementow.

T o
_olaf

{ L II"""”

UUESILETNE PILEL SBIETTTENLY WYTLUCDNE W WYTHIRU UwWoInena
sity sprezyny moze spowodowac obraZenia ciala.

Nalezy zaloZzyc wszystkie niezbedne $rodki ochrony
osobistej.

Naleiy postepowac zgodnie z zalecana procedura i uzywac

wszystkich zalecanych narzedzi do zwolnienia sity sprezyny.

1. Wyjmij korek (2). Wyimij sprezyne (3) i thok (4) z zespolu
wywaZacza (1).

Procedura montazu

UWAGA
Wszystkie czesci nalezy utrzymywad w czystosci, wolne od
Zanieczyszczen.

Zanieczyszczenia moga powodowacd szybkie zuzycie i skrocié
Zywotnosé elementdw.

1. Oczyicié sprezyne (3) i tiok (4) zaworu nadmiarowego oleju
silnikowego. Sprawdzic sprezyne (3) i tiok (4) pod katem
Zuzycia lub innych uszkodzen. Tiok (4) musi swobodnie
przesuwac sie w otworze zaworu nadmiarowego oleju w
zespole wywazajacym (1). Nasmarowac sprezyne (32) i tiok
(4) czystym olejem silnikowym.

lustracia 70 e

Nieprawidlowy montaz cze$ci sprezynowych  moZe
spowodowac obrazenia ciata.

Aby zapobiec ewentualnym obrazeniom, naleZy postepowac
zgodnie z ustalona procedura montazu i nosic sprzet
ochronny.

2. Zamontowat thok (4) i sprezyne (3) w zespole wywaZacza
).
3. Zamontowat zatyczke (2). Dokrecié zatyczke (2) momentem
22 N-m (16 Ib ft).
Zakonczenie:
a. Zamontowadé miske olejows silnika. Prosze zapoznac sie z

niniejsza instrukcja demontazu i montazu, Miska olejowa
silnika — demontazZ | montaz®.
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10.3.2 CHLODZENIE WODA | POWIETRZEM OBWOD

Legenda:
1-Do pompy wodne]
2-Waz cifnienia dofadowania
3-Wylot termostatu
4-Waz odgazowujacy
5-Odpowietrznik (za
pompa wysokiego

pormpy
wysokocisnienio
wej)
6 - Filtr powietrza
7 - Czujnik zatykania
8 - Wlot powietrza do
turbosprezarki
9 -Wylot powietrza z
turbosprezarki

10- Czujnik temperatury powietrza
turbosprezarki

11- Chtednica powietrza

12- Wit

wygenerowano w programie shopGold



DIAGRAM: ZAKRES JAZDY 1

ST

VB
=
[l
_l"-‘—-i_
] |}
Tl
B
i
—01
A
.~
éﬂ.{‘i" §
I
-

il

-

en®

wygenerowano w programie shopGold




40.4 REGULACJAELEMENTOW STERUJACYCH HAMULCOW | ZBIORNIKA
HAMULCOWEGO

40.4.1 DOKRECANIE ZAWORU HAMULCOWEGO PRZYCZEPY MOMENT DOKRECANIA

110 N.m

110 N.m ;«p
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40.4.2 REGULACJA HAMULCA POSTEPNEGO W SKRZYNI BIEGOW

DILA MASZYN PRZED CIEPEOTA 167- 2013

1 - Ustawi€ wozek na rownym, poziomym podiozu.
Legenda:
Crgranicznik linki (1)
Linka {2)
Fret tgczacy (3)
Sprezyna (4)
Zatrzymanie (3)

REGULACIA SKOKU KORBOWODU

1 - Prosze zwolnic hamulec reczny

2 - Wyimij linke hamulca recznego (1) z ogranicznika linki (2).

3 - Wyimij sworzen | walek (3) z drazka taczgcego (4).
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40.4.3 REGULACJA HAMULCA POSTEPNEGO NA PRZEDNIEJ OSI

DILA CTAGNIKA STANDARDOWEGO 167-2013 MASZYNY
PIERWSZY MONTAZ - PRZELACZNIK ODCIECIA PRZENIESIENIA

1- Linka hamulca recznego
2- Zatrzask ostony

3- Phyta wsporcza

4- Przetgcznik

5- Plytka szescickatna

Iﬁ-\l @ 6- Us-zqelh;a piankowa
= s 7- Sprezyna
{‘3' 8-  Nakretka przelacznika
_©®
= A Podkiadka hamulcowa
ﬁhw' . B Makretka
3 - C- Podkladka zabkowana
@' 18 Podkladka zabezpieczajaca
Iz-ﬁﬂ.l E- Gumowa uszczelka
i
-
@

REGULACIA POZYCH PREEEACINIKA

Zacisngc hamulec reczny.

Upewnic sig, ze zaczep ostony (2) dociska sprezyne (7) do phyty nosnej (3).
Odkrecic dolng nakretke przetacznika (B).

Odkrecic przetagcznik (4) o kilka obrotdw.

Prosze wigczy< zapion maszymny.

Prosze przekrecit przetgcznik (4), az zapali sie lampka kontrolna na desce
rozdzielczej (Pl Prosze przekrecic przetgoanik (4) o dodatkowy obrot.
Dokrecic dolng nakretke przetgcznika (8).

Prosze zwolnic hamulec reczny: lampka kontrolna powinna zgasngd.
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70.1 CHARAKTERYSTYKA HYDRAULICZNA | SPECYFIKACJA FUNKCJI HYDRAULICZNYCH
Przypomnienie: Mie ma urzadzenia zabezpieczajacego preed obeonosda kierowey dia funkcji hydrauliczmych.

70.1.1 DYNAMIC STEERING DZIALANIE

System stalego dinienia w obwodzie ukiadu kierowniczego, kidry zapobiega szarpnieciom kierownicy | sprawia, Ze kierowanie
jest bardziej phynine.

Element wejsciowy
a— roZdzielacza

Przefgcenik
cisnieniow

Pompa
hamulco
Wa

Przednia ot

q

o ==y
Eilme="1
! %Fﬂ : I
e l

| u |

g 23 Elemant wejsciowy ™
. : Dystrybutor
1

1 1 5o m —
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GLOWNY ZAWOR BEZPIECZENSTWA
Wartosd onientacyjne

Rola:

Automatyczna regulacja cignienia roboczego

pneumatyznego ukiadu hamulcowegao.

Ciénienie robocze do: 25 bar
Pozyga montaiu a=0"a 15°

PRZEEACZNIK OBWODU
Wartodd majg charakter wylgenie informacyjny

Rola:
Wbiera najwyisze cisnienie zasilajaos obwod.

Maksymalne cisnienie zasilania pneumatycnego:
10 bar L

Zakres temperatur. od -40 "C do +80 °C

i}
|

e e

wygenerowano w programie shopGold



SPREFARKA

Wartosd majg charakter wylgcnie informacyiny

Rola: J AN L

Pojermnose skokowa: 159 cm?

Maksymaina predkosé robocza 3000 obr/min o E

Predkoic nadmiema (fymczasowa maksymalna) 13 5 _'_, _E

Maksymalne cignienie robocze 10 bar ] [

Maksymalne cignienie krotkotrwale 12 bar = 4 sekundy {

Wymagana predkosc powietrza chiodzacego zBbard mFlj,- —_ll

>6mis ¥ =1

Koniec luzu watu korbowego 0,2 - -- 0,6 mim ,."I ,j |L,;;;¢:=3:;eﬂ L‘\'"
W o -

NY ZAWOR STEROWANIA PRZY CZEPA

Rola:
Steruje ukiadem hamulcowym praycepy

Cignienie robocze 8.5 bara
Maksymalne cisnienie krotkotrwale 12
bartw

d .
— o
g .
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ELEMENT PODNOSZACY RS 14
Bola:

— Kieruje przephywem hydraulicznym do odbiomika.

— (granicza cisnienie uderzeniowe.

— Anuluje rézne rechy.

— Kontroluje cidnienie pilotujgce zgodnie z przecigZeniem maszyny.

- Cignienie hydrauliczne dociera do modutu wejsciowego z cisnieniem pompy w stanie gotowosci.

- Kompensator cisnienia zapewnia komunikacje miedzy giéwna linig cisnieniows a zasilaniem odbiornika poprzez blok
rozdzielczy.

- Zbiera informacje o cisnieniu odbiomika i przekazuje je do pompy.

- Istnigje priorytet miedzy zasilaniem odbiornika a transmisja informacji o cisnieniu, aby uniknac gwattownego warostu cisnienia
wwyniku opdZnienia otwarcia suwaka w stosunku do sterowania pompa.
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Sterowanie Sterowanie
(ustawienie (ustawienie
,a’l b

Powyzsze zdjecia sa przyktadowe, pochodza z ré6znych losowo wybranych maszyn. Po
zakupie klient otrzymuje konkretne instrukcje do wybranego modelu.
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Format PDF, jezyk polski, angielski.

Szukasz dokumentacji serwisowej, katalogu
czesci lub DTR do innej maszyny?
Napisz lub zadzwon do nas!

Pytania? Watpliwosci? Dzwon! tel. 696 915 311

W ofercie posiadamy dokumentacje serwisowe
do wiekszosci modeli maszyn budowlanych i
rolniczych.

Potrzebujesz dokumentacje do innej maszyn
zadzwon do nas.

Pytania? Watpliwosci? Dzwon Tel. 696 915 311

Oferujemy takze:
Zeszyty Szkoleniowe, instrukcje napraw, instrukcje serwisowe, DTR, instrukcje dla operatora, katalogi czesci, schematy i
diagramy instalacji, Ksigzki serwisowe, Ksigzki napraw, service manual, shop manual, operation manual, troubleshooting,
diagrams, programy i interfejsy do diagnostyki komputerowej, skanery, testery, laptopy diagnostyczne.
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